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Forrasztasi és megbizhatésagi vizsgalatok

Az délommentes forrasztott kotéseket tartalmazéd késziilékekkel szemben elvarjuk, hogy
ugyanolyan minéségliek legyenek és megfeleljenek ugyanazoknak a szabvanyoknak és
eléirdasoknak, mint a hagyomanyos O6lomtartalmia forrasszal készllt eszkdzok. Mivel
altalaban az 6lommentes pasztak és forraszok olvadaspontja magasabb és a forrasztas
ideje hosszabb, a koétéseket és készilékeket meg kell vizsgalni, hogy e kdvetelményeknek
megfelelnek-e.

A gyorsitott  élettartam-vizsgalatok a
megbizhatésag vizsgalatara szolgalnak. A
szabvanyok meghatarozéasa szerint ,a
vizsgalatokat sokkal szigorubb feltételek
mellett végzik, mint a szokasos Uzemi
kérilmények, annak érdekében, hogy a
vizsgalati idét lerdviditsék”. Ezek a szigoru
feltételek lehetéve teszik, hogy elérejelezziik
a termék meghibasodasi aranyat roévid idd
alatt néhany minta felhasznalasaval,
csOkkentve a szikséges id6t és koltségeket
a megbizhatésag igazolasara.

A vizsgdlatok gyorsitasara az aldbbi
hatasokat alkalmazzak:

- megemelt hémérséklet (T), szinte minden  Uiraomiesstésesiomasatis - | thH0ezIEraeag eres ok
gyorsitott vizsgalatnal alkalmazzak; (F=32,5N)

- megemelt  aram-, fesziltség-, vagy
teljesitmény-terhelés (,bias”);

- hdmérséklet (T) és nedvesség (H), TH &
THB (TH +,bias”) vizsgalat, erésen
gyorsitott élettartam-vizsgalat (HAST, T+H+
nyomas:);

- valtozé hémérsékleti igénybevétel (h6sokk);

- egyidejlleg alkalmazott igénybevételek, pl.
valtozd6  hémérséklet  ejtéssel  vagy
vibracioval kombindlva, vibraciés vizsgalat
megemelt h6mérsékleten és/vagy korroziv
kérnyezetben stb.

Az 1. dbran lathatd fényképeken egy 0603
ellenalladas  lathaté  flexibilis ~ hordozén
kldnbdz6 igénybevételek utan. Az alsé két

sorban 1évé képek a 85°C/85%RH és a 60 dras HAST vizsgalat utan  Nyirgszilardsag-mérés 60 ora
HAST utan: levalt pad-ek, ép

Nyirc’)szilrdség-méres 120 orz;
85°C/85%RH utan: levalt pad-
ek, torott forrasztés (F=14.7 N)

2 RO

HAST vizsgélatok utani allapotot, illetve az forrasztas és kiaszakadt
azt kovetd nyirészilardsag-mérés hordoz6 (F=7.7 N)
eredményeit abrazoljak. 1. dbra. A szerelés folyamata és a 85°C/85%RH, illetve HAST

teszt hatdsa 18 pym Cu+50 pum poliimid flexibilis hordozén

Az eredmények vilagosan mutatjadk az oOlomtartalmu és Olommentes forraszok koézotti
klldnbséget. Az 6lommentes forrasz jobbnak tlnik a nyirészilardsag vonatkozésaban az
olomtartalmihoz képest, azonban mindkettd nyirdszilardsaga csékken a gyorsitott 6regbités
hatdsara. Az élommentes forrasztas az anyag és technolédgia optimalis megvalasztasaval
nagyobb megbizhatésagot nyujt, kildndsen kisméreti forrasztott kotések esetében.

Kérjuk, latogassa meg a LEADOUT honlapjat: www.leadoutproject.com.
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