“Benchmarking” do Processo de Soldadura — Estudo PPM e Defeitos

Um dos principais objectivos do Projecto LEADOUT é facultar o “benchmarking”do processo de
soldadura sem chumbo, com o objectivo de melhorar a competitividade da inddstria eléctrica e
electronica europeia, especialmente das PMEs.
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Baseado no projecto iniciado no Reino Unido
pelo SMART Group, Partes Por Milhéo
(PPM) de Oportunidades, também conhecido
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Os Institutos de Investigacdo parceiros do LEADOUT estdo a ajudar as PMEs do consorcio a
recolher, nos respectivos processos de producdo, dados susceptiveis de serem comparados. Estdao
a ser recolhidos dados nas diferentes fases do processo (Impressdo, Colocagdo, Refusdo e Onda).
Os dados obtidos sdo compilados e tratados pelos Institutos de Investigacdo de forma a obter os
nameros totais para 0s niveis de PPM a serem, actualmente, atingidos usando soldas com chumbo
e a variagao desses niveis durante e apds a conversao a processos sem chumbo.

Até agora este programa de “benchmarking” estd limitado aos montadores participantes no
Projecto, 10 no total, que estdo a usar, presentemente, soldadura com chumbo. Todos os
resultados estdo disponiveis e estdo a ser apresentados e actualizados, mensalmente, na pagina
Web do Projecto: www.leadoutproject.com

Os tipos de defeitos que ocorrem estdo disponiveis no “Defeito
do Més” na pagina Web do projecto.

Todos 0s meses estd disponivel, para informagdo, uma nova
espécie de defeito, com as suas principais caracteristicas e
natureza, permitindo um conhecimento resumido dos defeitos
gue ocorrem nos processos de soldadura.

Cortesia de Mr. Bob Willis

O “Benchmarking” do Projecto LEADOUT esta, actualmente, aberto a empresas que ndo fazem
parte do consorcio do Projecto. Portanto, temos o maior prazer em receber novas empresas que se
gueiram envolver no programa de “benchmarking” do LEADOUT. Assim, se a sua empresa
estiver interessada em se juntar a nos, por favor contacte o responsavel pelo processo PPM do
Projecto LEADOUT:

Sr. Rolim Carmo
rdcarmo@isq.pt
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Por favor lembre-se que a fiabilidade deste estudo aumenta com o numero de participantes,
proporcionando beneficios a todas as empresas nele envolvidas. Os dados fornecidos sdo
totalmente confidenciais.

N&o se esqueca de nos visitar em: www.leadoutproject.com

© Copyright LEADOUT Consortium 2006



